W ZERO-MAX

Torg-Tender® & H-TLC



Torg-Tender®

TorgTender sind Uberlastkupplungen, die einen zuverldssigen
Schutz im Uberlastfall bieten. Im Auftrittsfall bei Uberlast l6st der
Torg-Tender zuverlassig und schnell aus, um einen Systemschaden
zu verhindern.

* Torg-Tender sind revisionssicher, einmal installiert, kann der
Drehmomentwert nicht verandert werden. Dies ist ein wichtiges
Merkmal, welches die Sicherheit der Maschinenkonzeption
gewdhrleistet. Kostspielige und riskante Kalibrierverfahren sind
nicht erforderlich. Der Drehmomentwert wird durch die bestellte
Teilenummer beriicksichtigt.

* Dieser angegebene Drehmomentwert bestimmt welche
Federausfilhrung bei der Montage verwendet wird. Eine
Anderung des Drehmomentwertes kann durch den Federtausch
umgesetzt werden.

Der Nennmoment der Sicherheitskupplung wird

durch die verbaute Feder spezifiziert, die verbaut ist.

Die Federkraft wirkt auf den Federschieber, der den
Positionierungsstift mittels Kraftibertrag im GehduseduBeren
halt. Bei Uberschreitung des Nennmomentes wird

der Positionierungsstift aus der Ruheposition des
Gehauses gedrickt und entriegelt. Bei Eintritt des
Ausrastvorgangs liegt kein nennenswerter Drehwiderstand
am Drehmomentbegrenzer an. Nach Vollendung einer
Wellenumdrehung versucht der Torg-Tender automatisch
wieder in seine Ausgangsposition einzurasten. Sobald
der Grund der Uberlast beseitigt wurde und die Drehzahl
reduziert wurde, rastet der Positionierstift eigenstandig
wieder in seine Ruheposition ein.

* TorgTender in Standardausfihrung sind beidseitig wirkend. Der
Drehmomentwert ist unabhdngig von der Drehrichtung konstant. Falls
gewinscht, kann der TorgTender werkseitig so ausgelegt werden, dass
er fir unterschiedliche Drehmomentanforderungen und unterschiedliche
Drehrichtungen angepasst wird.

¢ In der Welle-auf-Welle-Kupplungskonfiguration erfiillt der Torg-Tender zwei
Funktionen, einerseits dient der Torg-Tender als Kupplung zwischen den
Wellen, zusdtzlich noch als Drehmoment-Uberlastschutz. Der Torg-Tender
ermdglicht einen Winkelversatz von bis zu 1,5° und einen maximalen
Parallelversatz von 0,125 mm bis 0,380 mm.

¢ Die in sich geschlossene Bauweise des TorgTenders erméglicht den
Einsatz in einer Vielzahl von industriellen Anwendungsbereichen.
Spezielle Anforderungen an Produktdesign und Werkstoffauswahl kénnen
so ausgelegt werden, dass selbst schwierigste Bedingungen erfiillt werden
kénnen.

* Torg-Tender sind aus widerstandsféhigem, warmebehandeltem Stahl her-
gestellt und gewdhrleisten eine lange Betriebsdauer.
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Montagemaoglichkeiten

Welle auf Welle - Typ C

Mit der Welle-auf-Welle-Montageoption fungiert der Torg-
Tender als Wellenkupplung und als Drehmomentbegrenzer. Bei
der Wahl eines Modells mit Betdtigungsstift ist die Antriebsseite
(F-Bohrung) zu wéhlen, um einen ordnungsgeméfen Betrieb zu
gewdbhrleisten (siehe Anweisungen).
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Durchgehende Wellenbefestigung - Typ B

Bei einer Durchgangswellenbefestigung wird ein Bauteil

wie z. B. ein Kettenrad oder eine Riemenscheibe auf der
AuBBenflache des Torg-Tenders montiert. Fir Anwendungen
mit Betatigungsstift erfolgt die Montage auf der
Anbaukomponentenseite, um einen ordnungsgemafen Betrieb
zu gewdhrleisten (siehe Anleitung). Im Uberlastfall unterbricht
die Antriebsseite die Rotation, wdhrend die Abtriebsseite
(Welle, Riemenscheibe, Kettenrad) weiterhin dreht. Das
integrierte Gleitlager (Bronzebuchse) kompensiert auftretende
Querkrdfte die von den Anbaukomponenten ausgehen.
Hinweis: StandardméBig sind die Naben mit Keilnuten
ausgefihrt.
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Wellenende - Typ S

Zur Bewdltigung von Radiallasten fir kurze Wellenanbindungen erweist
sich Wellenbefestigungstyp S als ideale Lasung fir ein breites Spektrum
an Anwendungen. Die Kupplungsausfihrung S ist fir die Montage

von Naben des Typs B/C auf Kettenrédern und Riemenscheiben
ausgelegt. Fir Anwendungen mit Betdtigungsstift erfolgt die Montage
auf der Anbaukomponentenseite, um einen ordnungsgeméfBen Betrieb
zu gewdhrleisten (siehe Anleitung). Das Modell ist in vier Baugréfien

verfigbar: TT1X-S, T12-S, TT2XS, TT3-S.
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Wellenende - Typ JF

Fir begrenzte oder reduzierte Wellenlangen eignet sich der
Wellenbefestigungstyp JF hervorragend fir stirnseitige Montage
von Maschinenelementen (Riemenscheiben, Kettenradern). Fir
Anwendungen mit Betdtigungsstift erfolgt die Montage auf der
Anbaukomponentenseite, um einen ordnungsgemdfen Betrieb zu
gewdhrleisten (siehe Anleitung). Eine Positionierung moglichst nahe
an der Lagerung reduziert Querkrdtfte.
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Wellenende - Typ J

Der Wellenbefestigungstyp J bietet die gleichen Vorteile wie das
Modell JF, ist aber fir die Montage von Naben des Types B/C
geeignet. Fir Anwendungen mit Betdtigungsstift erfolgt die Montage
auf der Anbaukomponentenseite, um einen ordnungsgeméfen
Betrieb zu gewdhrleisten (siehe Anleitung). Das Modell ist in zwei

BaugréBen verfiigbar: TT2) und TT3)
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Torg-Tender®

Welle auf Welle - Typ C
TTIX | TT2 | TT2X | TT3 |TT3TAN| TT3X | TT4X e D] |~—E-—»

Modell (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

A 39,7 | 550 | 63,5 | 76,2 76,2 921 | 1175 H~ ‘* ‘» M

B 222 | 31,7 | 381 | 44,4 | 444 | 572 | 762 =

D 290 | 391 | 458 | 533 | 84,1 | 782 | 944 C-r 5l::"""'“. rF=mas — F-

E 16,0 | 208 | 28,2 | 338 | 333 | 361 | 41,6 Bohru?g O i i O B?hru"g

G 254 | 349 | 41,3 | 444 | 444 | 635 | 76,2 I T o

H 3,4 6,4 7,9 7,9 79 | 107 | 102

J 254 | 330 | 381 | 46,0 | 771 | 69,8 | 889 ) S

K 457 | 61,5 | 749 | 881 | 1196 | 1156 | 137,2

L 152 | 191 | 254 | 30,1 | 30,1 | 31,7 | 338 K

M 5,5 7,9 7,9 9,5 95 | 107 | 127

o Siehe Tabelle fir BohrungsgréfBen auf Seite 8. -

C-Bohrung F-Bohrung

Durchgehende Welle - Typ B )
— TT1X TT2 TT2X TT3 |TT3TAN| TT3X | TT4X |.— J —>|._ L—
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
39,7 55,0 63,5 76,2 76,2 92,1 117,5 1] |
22,2 31,7 38,1 44,4 44,4 57,2 76,2 O (
D* 29,0 39,1 45,8 53,3 84,1 78,2 94,4 |]E1__ ___________ -4 -1
G 25,4 34,9 41,3 44,4 44,4 63,5 76,2
H 3,4 6,4 7,9 7,9 7,9 10,7 10,2 Hal |<
J 25,4 33,0 38,1 46,0 77,1 69,8 88,9 D “~N~
K 45,7 61,5 74,9 88,1 119,6 115,6 137,2
L 15,2 19,1 25,4 30,1 30,1 31,7 33,8
N 12,7 15,9 22,2 27,0 27,0 27,4 28,6 1
(0} 6,3 7,9 9,5 9,5 9,5 15,9 19,1

* Maximale Keilnutlange

C-Bohrung *GLEITLAGER

* Der Innendurchmesser des Gleitlagers ist so bemessen, dass er mit
der C-Bohrung Ubereinstimmt. Bei einer Bestellung bitte die Bohrung
angeben.



Torg-Tender®

Wellenende - Typ S
Modell TT1X TT2 TT2X TT3 D |¢ N~
(mm) (mm) (mm) (mm)
A 39,7 55,0 63,5 76,2 |
B 22,2 31,7 38,1 44,4 1
D 29,0 39,1 45,8 53,3 ]%L I :: j
G 25,4 34,9 41,3 44,4
H 3,4 6,4 7,9 7,9 H~ L
J 25,4 33,0 38,1 46,0 ~—J —=|« L~
K 45,7 61,5 74,9 88,1 K
L 15,2 19,1 25,4 30,1
N 12,7 15,9 22,2 27,0 -
o) 6,3 7,9 9,5 9,5
A
«— P —+]
Wellenende - Typ JF M*‘ ~
TTIXJF | TT2JF | TT2XJF | TT3JF | TT3XJF | TT4XJF
Model ™ om) | mm) | mm) | om) | (mm) | (mm) .
A 39,7 55,0 63,5 76,2 92,1 117,5 O
K 38,1 47,9 57,2 65,0 90,2 11,1
M 4,7 7,2 8,2 9,4 10,2 9,5
P 22,2 30,5 38,1 0,3 54,0 66,7 K
Q 31,7 44,4 50,8 60,3 76,2 101,6
R | 10/32”- | 10/32”- | 1/4” -20 | 5/16” - 18 | 5/16” - 18| 3/8” -16 ]
(inch) |  UNF UNF UNC UNC UNC UNC
e Siehe Tabelle fir Bohrungsgréfien auf Seite 8. A
C-Bohrung R (GewindegréBe)
Wellenende - Typ J K
Modell LLL LLE o
(mm) (mm)
A 55,0 76,2 N L _
G 41,3 57,2 L __(___
J 49,5 77,7 I H
K 53,6 83,7 i i
L 19,1 30,2 <:|v'|\l_t
M 22,6 37,3 J
N 15,9 26,4 3
0 9,5 12,7 1

C-Bohrung 5



Torg-Tender®

Typ CP, BP und SP (mit Betatigungsstift)
Modell TTAX | TT2 | TT2X | TT3 |TT3TAN| TT3X | TT4X s
ode (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) W [U ET
A | 397 | 550 | 635 | 762 | 762 | 921 | 1175 :';—%7#*1—(
B 22,2 31,7 38,1 44,4 44,4 57,2 76,2
G 25,4 34,9 7,3 44,4 44,4 63,5 76,2 A T _T_
K 45,7 61,5 74,9 88,1 | 1196 | 1156 | 137,2 B |G off ¢
S 21,5 27,0 35,4 40,0 40,0 45,5 50,9 l l
T 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
u 4,7 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2
w 6,0 5,1 5,1 4,6 4,6 3,4 2,1 K '
HINWEIS: Der
Betatigungsstift
Wellenende - Typ JFP (mit Betatigungsstift) wird bei Uberlast
TT1X TT2 TT2X TT3 TT3X TT4X radial aus dem
Modell - o ) (mm) (mm) () T .~ S ] Gghduse gedrickt.
A 307 | 550 | 635 | 762 | 921 | 1175 w L bl Vemerelung e
’ ’ d d d d J_F'l‘ Betatigungsstiftoption
K 38,1 47,9 57,2 65,0 90,2 11,1 T — st @larredt =u
Q 31,7 44,4 50,8 60,3 76,2 101,6 t=—1 achten, dass die
R 10/32” - | 10/32” - | 1/4” - 20 |5/16” - 18/5/16” - 18| 3/8” - 16 T T Gehdiuseseite
UNF UNF UNC UNC UNC UNC A [ 01 @ (F-Bohrung) oder
s 26,8 35,6 40,8 48,6 69,3 84,1 EE— l eine externe
T se  se s s | e s s Belengungenabe
u 4,6 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 wendet wird. Im
w 6,0 5,1 5,1 4,6 3,4 2,1 K Auslosezustand stellt

der Betatigungsstift
die Verbindung
zum bauseitigen
Endschalter her.

Wellenende - Typ JP (mit Betatigungsstift)
T2 TT3
Modell
(mm) (mm)
A 55,0 76,2
G 41,3 57,2
K 53,6 83,7
N 15,9 26,4
(o} 9,5 12,7
G
S 25,7 41,3
T 3,2 3,2
u 3,2 3,2
w 5,1 4,6




Torg-Tender®

Typ CD, BD und SD (mit Betatigungsscheibe)
TT1X | TT2 | TT2X | TT3 |TT3TAN| TT3X | TT4X
Modell
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A 39,7 | 550 | 635 | 762 | 762 | 921 | 1175
B 22,2 | 31,7 | 38, 44,4 | 444 | 57,2 | 762 L
G 254 | 349 | 41,3 | 444 | 444 | 635 | 76,2 i N
K 457 | 61,5 | 749 | 881 | 1196 | 1156 | 137,2 !
|
L | 152 | 191 | 254 | 301 | 301 | 31,7 | 338 IR f
B
N | 127 | 159 | 222 | 270 | 27,0 | 274 | 286 1 | O j
X 749 | 885 | 999 | 1133 | 113,3 | 1257 | 156,6 |
|
Y 246 | 246 | 246 | 246 | 246 | 246 | 30,1 3 H
z 2,0 145 | 188 | 286 | 59,6 | 50,4 | 63,5 1
Z1-| |-
Z1 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 o ziﬂh
K
Wellenende - Typ JFD (mit Betatigungsscheibe)
TT1X TT2 TT2X TT3 TT3X | TT4X
Modell h
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) !
AA 38,9 52,3 62,2 73,5 90,2 114,9 i ]
K 38,1 47,9 57,2 65,0 90,2 11,1 | T
I
Q 31,7 44,4 50,8 60,3 76,2 101,6 X ' O] o AA
I
R 10/32” - | 10/32” - | 1/4” - 20| 5/16” - | 5/16” - |3/8” - 16 !
UNF UNF UNC | 18UNC | 18UNC | UNC —
X 74,9 88,5 99,9 113,8 | 1257 | 156,5 || : EEEAN
Y 24,6 24,6 24,6 24,6 24,6 30,1 | R
z 4,7 13,5 20,1 29,2 48,7 61,5 |21
Z1 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
K
Wellenende - Typ JD (mit Betétigungsscheibe)
TT2 TT3
Modell
(mm) (mm)
A 55,0 76,2
G 41,3 57,2 Po=L
I N
K 53,6 83,7 T i
I
L 19,1 30,1 i 1
I
I
N 15,9 26,4 X A 'O 4
o 9,5 12,7 |
X 88,5 1138 i l
Y 24,6 24,6 X L :
z 22,9 52,3 i
z1 3,0 3,0 LY =i
K



Torg-Tender®

Drehmomenttabelle
ol TT1X TT2 TT2X TT3 TT3TAN TT3X TT4X
(Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
0,3 0,5 2,0 2,0 271 33,9 84,7
0,6 0,9 2,7 2,7 33,9 45,2 113,0
0,9 1,4 3,2 4,1 40,7 56,5 141,2
11 2,0 4,5 4,5 49,7 73,4 169,5
1,4 2,8 5,6 5,6 56,5 84,7 197,7
1,7 3,4 6,8 6,8 67,8 96,0 226,0
E, 2,3 4,5 10,2 9,0 79,1 113,0 254,2
‘E 2,8 5,6 11,3 11,3 94,9 129,9 282,5
% 3,4 6,8 13,6 13,6 113,0 146,9 310,7
fi 45 9,6 15,3 16,9 169,5 339,0
[a] 5,6 11,3 16,9 20,3
6,8 14,1 20,3 24,9
15,8 22,6 28,2
28,2 33,9
33,9 39,5
39,5 47,5
56,5
Tabelle Bohrungsdurchmesser
Bohrungs- Maximaler Maximaler Drehmoment- )
durchmesser Bohrungs- Bohrungs- L Nettogewicht
Modell (Min.) durchmesser C | durchmesser F ECEHE
(mm) (mm) (mm) (Nm) (kg)
TT1X 6,0 12,0 15,0 0,3-6,8 0,23
TT2 8,0 16,0 22,0 0,5-15,8 0,57
TT2X 10,0 20,0 25,0 2-39,5 1,00
TT3 14,0 28,0 28,0 2-56,5 1,47
TT3TAN 14,0 28,0 28,0 27,1 -113,0 2,27
TT3X 19,0 38,0 38,0 33,9 - 169,5 3,63
TT4X 19,0 45,0 48,0 84,7 - 339,0 6,80
* Siehe Drehmomenttabelle oben
Torg-Tender® Anwendungen
—




Torg-Tender®

Tellenummerlerung
GroBe| = Konfiguration Bohrungsdurchmesser F ||Bohrungsdurchmesser C|| Drehmomentwert
| | |
m | Code Befestigungsart | fir C, CP und CD in Fir alle Konfigurationen
I mm (sonst weglassen) angeben in mm
TTIX C  Welle-aufWelle -
112 CP  Welle-auf-Welle (mit
TT2X Betdtigungsstift) Siehe Tabelle Bohrungsdurchmesser
113 CD Welle-auFWelle (mit Wahlen Sie
TT3TAN Betdtigungsscheibe) den Newton-
T13X B Durchgangswelle Alle Bohrungen > 10 mm werden meterwert aus
TT4X BP Durchgangswelle (mit mit der Standardkeilnut ausgeliefert der Liste der
Betdtigungsstift) verfigbaren
BD Montage durch Grofien
die Welle mit Hinweis: Es ist wichtig, die entsprechenden
Befatigungsscheibe Bohrungsdurchmesser fiir Konfiguration zu Typ CD/
J Wellenende - Typ J BD zu identifizieren. Diese Ausfiihrungen erfordern ein
JP  Wellenende — Typ J (mi externes Gerdt als Schnittstelle zum H-TLC, z. B. einen
Betdtigungsstift) Ndherungsschalter. Die Spezifikation der Bohrungen hat
JD Wellenende - Typ J (mi Einfluss auf die Position der Betdtigungsscheibe. Bitte kon-
Betdtigungsscheibe) taktieren uns wenn Sie weitere Fragen haben.
JF Wellenende - Typ JF
JFP Wellenende - Typ JF
(mit Betdtigungsstift)
JFD Ef\/i”gnﬁr;de = Typthb ) Beispiel: Der Modellcode lautet:
mit Betdtigungsscheibe e BaugréBe TT3 P ) i
S Wellenende - o Welle-auf-Welle-Ausfiihrung mit Betdtigungsscheibe TT3-CD-25MM-19,05MM-16,9Nm
AuBenlast e FBohrung ist 25 mm
SP Wellenende - e C Bohrung ist 19,05 mm
AuBenlast (mit ® Der Drehmomentwert betrégt 16,9 Nm
Betdtigungsstift)
SD Wellenende -
AuBBenlast (mit
Betdtigungsscheibe)

Standard Keilnuten (Metrisch) Standard Keilnuten (Imperial)
BohrungsgréBe (mm)| Keilnut |BohrungsgréBe (mm)| Keilnut BohrungsgroBe . BohrungsgroBe .
bis |DIN 6885-1 bis | DIN 6885-1 (inch) Moilnst (inch) 2Ll
von 5 VO £ - ANSI B 4.2 - ANSI B 4.2
10 12 4x1,8 58 65 18 x 4,4 von | bis von | bis
12 17 5x2,3 65 75 20 x 4,9 0,437 | 0,562 0,125 x 0,062| 2,250 | 2,750 |0,625 x 0,312
17 22 6x2,8 75 85 22 x 5,4 0,562 | 0,875 |0,187 x 0,094 2,750 | 3,250 |0,750 x 0,375
22 30 8x3,3 85 95 25x 5,4 0,875 | 1,250 0,250 x 0,125| 3,250 | 3,750 |0,875 x 0,437
30 38 10x 3,3 95 110 28 x 6,4 1,250 | 1,375 |0,312x 0,156| 3,750 | 4,500 |1,000 x 0,625
38 44 12x33 | 110 130 32x74 1,375 | 1,750 |0,375x 0,156 4,500 | 5,500 |1,250 x 0,625
44 50 14x 3,8 130 150 36 x 8,4
X X 1,750 | 2,250 (0,500 x 0,250| 5,500 | 6,500 |1,500 x 0,750
50 58 16 x 4,3 150 170 40 x 9,4

Zollbohrungen werden mit Zollgewindestiften geliefert.
Metrische Bohrungen werden mit metrischen Gewindestiften geliefert.

Sonderanfertigungen



Torg-Tender®

Die intelligente Alternative zu reibschlissigen
Drehmomentbegrenzern.

Die einzigartigen Merkmale des Zero-Max H-TLC bieten einen grofien
Spielraum bei der Lésung von Uberlastproblemen.

Der Drehmomentbegrenzer H-TLC ist fir rave Bedingungen ausgelegt. Wéhrend
der Einsatzzeit des Drehmomentbegrenzers kénnen Feuchtigkeit, Korrosion,
Sduren, Salzen oder eine Reihe anderer Verunreinigungen die Funktion beein-
flussen. Die Hauptbestandteile des Drehmomentbegrenzers bestehen aus
speziell ausgewahlten Polymerwerkstoffen, die resistent gegen Wasser, Salze
und eine Vielzahl von Sauren sind. Die Uberlastkupplung H-TLC garantiert
Betriebstemperaturen von -40°C bis +82°C und verhindert korrosiven Einfluss
auf.

Der H-TLC arbeitet mit einem federvorgespannten Spannstift, der

auf Uberlastspitzen reagiert. Im Gegensatz zu reibschlissigen
Drehmomentbegrenzer kénnen H-TLC auch in élhaltigen Anwendungen prézise
und zuverldssig arbeiten.

Der Drehmomentbegrenzer H-TLC erzeugt im Gegensatz zu reibschlis-
sigen Drehmomentbegrenzern keinerlei Abwarme, die das Ubertragba-
re Drehmoment negativ beeintréchtigen kdnnen. Im Ausrastprozess von
Reibungsdrehmomentbegrenzer wird Abwérme erzeugt, diese kann die
Ausrasteigenschaften negativ beeinflussen.

Die Werkstoffwahl und die Konstruktion des H-TLC verhindert eine
Waérmeentwicklung und sichert eine prazise Kraftibertragung.

Die Drehmomenteinstellung des Drehmomentbegrenzers ist stufenlos einstell-
bar. Fir periodische Drehmomenténderungen kann der H-TLC einfach Gber die
Einstellschrauben neu eingestellt werden.

Der H-TLC bietet optional die Mdglichkeit mittels einer Betatigungsscheibe die
Abschaltung der Anlage per Endlageniberwachung zu erméglichen. Die optio-
nale Betdtigungsscheibe wird eingesetzt, um eine Verschiebung zu erkennen
und mittels eines kundenseitigen Endschalter die Anlage abzuschalten.

Der H-TLC Drehmomentbegrenzer wird standardméBig als Durchrastversion
angeboten, optional als Synchronausfihrung.

Die Ausfihrung H-TLC-500 verfigt Uber vier Rastpositionen, die Ausfihrung
H-TLC-1000 zeichnet sechs Rastpositionen aus.

Fir H-TLC Drehmomentbegrenzer in Synchronausfihrung weichen die
Drehmomentwerte von den Katalognennwerten ab (wenden Sie sich direkt an

Zero-Max).

Gehéause (F) Bohrung Welle (C) Bohrung
Vo] Drehmomentbereich| Bohrungsdurchmesser Bohrungsdurchmesser Nettogewicht
Min. Max. Min. Max.
(Nm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Kg)
H-TLC-500 0,5-16,9* 8 18 8 15 0,23
H-TLC-1000 4,5 - 56,6 13 30 15 28 0,45

* Siehe Drehmomenttabelle
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Torg-Tender®

Abmessungen H-TLC T)’Pe ot K
Modelle 500 1000
A 50,8 81,3
N Keilnut A
B 37,8 60,2 O Keilnut
D 41,3 56,6 1/
E 21,7 30,7
G 37,8 56,4
H 6,3 8,0 M F-Bohrung
H1 31,7 41,3
| 14,3 13,2
J 30,1 58,4
K 63,5 87,6
L 190 | 159 L
M 9,5 10,2 'L i
| v
Q 28,6 42,8 — :L: © 7
R | 1/47-20 516" -18 i (3 k @Q@ 7 a
1 S
UNC UNC -+ , o) '
X 63,5 102,6 It o, /
b I PR
V4 57,8 83,1 :\ i R %/ " Zahnrad/Kettenrad
Z1 54,0 79,0 Gleitlage;n nicht inbegriffen
H-TLC Type CD and BD (with Actuating Disc)
— K—
]
|
|
|
L]
e——Z1 —
Eingerastet
|————— z —_—
Ausgerastet
Teilenummerierung
"Be — Konﬁgurqtion Bohrungsdurchmesser F | |Bohrungsdurchmesser C|| Drehmomentwert
Code | Code Befeshgungsart | fir C und CD in mm Fir alle Konfigurationen
(sonst weglassen) angeben in mm
H-TLC-500 Welle-aufFWelle Mon‘rage
Hc 1% CD \Bf:ieéllfiegc:;:lfg\gj”:i()v;onmge m Siehe Tabelle Bohrungsdurchmesser Series | Code |Drehmomentbereich
B  Montage durch die Welle Blau 0,5 - 6,8 Nm
BD Montage durch die Welle mit Alle Bohrungen > 10 mm werden 00
Befatigungstscheibe mit der Standardkeilnut ausgeliefert 55 g Rot | 4,5-14,1 Nm
eries
Be|5p|e| Hinweis: Es ist wichtig, die entsprechenden Gold | 11,3 -16,9 Nm
GroBe HTLC Bohrungsdurchmesser fiir Konfiguration zu Typ CD/
o Welle-auF-Welle-Ausfishrung mit BD zu identifizieren. Diese Ausfihrungen erfordern ein Blau | 4,5-16,9 Nm
Befditigungsscheibe externes Gerdt als Schnittstelle zum H-TLC, z. B. einen
e F Bohrung ist 25 mm Naherungsschalter. Die Spezifikation der Bohrungen hat 1000 Rot | 15.8 -39 5 Nm
e C Bohrung ist 19,05 mm Einfluss auf die Position der Betétigungsscheibe. Bitte kon- Series ! !
. ?Zr5Dﬁhm°memwe” betragt 33,9 Nm bis taktieren uns wenn Sie weitere Fragen haben. Gold | 33,9 - 56,5 Nm
) m

Der Modellcode lautet:

H-TLC-1000-CD-25mm-19,05mm-Gold
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CD® Kupplungen (Composite Disc) Einstellbare Antriebe

Servoflex Kupplungen VRT™ Stufenlose Wechselgetriebe
Roh’Lix® Linearaktuatoren Lastaufnehmer radial (OHLA®)
Uberlast-Sicherheitskupplung Winkelgetriebe

W ZERO-MAX

zero-max.de



